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@) FERMETURE A ELEMENTS D’ACCROCHAGE PAR CONTACT. 



La fermeture contact comprend un element formant 
feuille (2) constitue d’une resine de synthese ayant un bas 
point de fusion, un Element engagement (1) de fermeture 
contact comprenant un tissu de base (3) et des elements 
d’engagement males (5) d’une partle (8) formant une tete en 
forme de champignon constitu6s d’uncrin de multi-filaments 
ou d’un crin de monofilament de fibre synthetique ayant un 
point de fusion §leve, presse centre ia surface fondue de 
I’element formant feuille (2) de fagon telle que Ton fait p6ne- 
trer de la resine de rel6ment formant feuille (2) dans la tex- 
ture (11 ) de tissage, ou dans la texture (1 2) de tricotage, du 
tissu de base (3) de mani^re a realiser d’un seui tenant des 
saillies (10) comportant une partle (13) formant une tete 
bomb^e ^ une extr6mlt6 de celles-cL 




BEST AVAILABLE COPY 



.2786372A1J.> 



2786372 



1 



FERMETURE CONTACT 

5 ARRIERE-PLAN DE L’INVENTION 

Domaine de I’invehtion 

La presente invention se rapporte a une ferineture contact realisee en une fibre, 
qui ne pent pas etre dtformte ou tordue facilement en raison du fait que son materiau de 
base qui comporte une pluralite d’^^ents d’engagement femeiles et males, est resistant 
10 et rigjde, dont une, de grande dimension, peut etre utilisee en tant que dispositif de 

fixation pour fixer une feuille impermeable en vue de recouvrir des roches au cours de la 
construction d’un tunnel, ou de travaux similaires, et dont une, de petite dimension, peut 
Stre utilisee en tant que sangle, pour refier divers elements ou en tant que materiau pour 
bande de serrage destin^e k des bagages, des sacs et des objets similaires. 

15 Description de Tart qui s’y rapporte 

Dans une fermeture contact classique, comme representee sur la figure 7, dans 
une fermeture contact en textile tisse ou tiicote comportant des elements d’engagement 
du type boucles ou des elements d’engagement du type crochets 7’ fabriques en textile 
tisse ou tiicote, en fibre S3mthetique realises sur une surface de son materiau de base 3’, 

20 ou dans une fermeture contact moulee comportant des elements d’engagement 7’ du 
type crochets moules en resine de synthase, une couche 2’ de polymere elastique, 
analogue a du cuir, ou Uhe couche superficielle realisee en fibre et en polymere elastique, 
analogue a du daim est assemblee d’un seul tenant avec une face arriere d’un materiau de 
base 3 ’ au moyeri d’uri adhesif polyurethanne, tel qu’une fermeture contact decrite dans 
25 la publication de brevet japonais n° 4-336001 ouverte a I’inspection du public. 

Dans la fermeture contact mentionnee plus haut representee sur la figure 7, c’est- 
a-dire la fermeture contact en textile tisse ou tiicote comportant des elements 
d’ttigagement du ^e toucles ou des dements d’engagement du type crochets 7’ 

Obliques en textile tiss6 ou tiicote de fibre de synthese, et la fermeture contact 

I 

j 

i 

! 
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comportant des elements d’ engagement 7’ du t 5 T>e crochets rdalisde en une seule piece 
en resine de synthese, du fait que la couche 2’ de polymere elastique analogue a du cuir 
est reliee a la surface envers du materiau de base 3’ au moyen d’un adhesif on peut 
craindre que la couche 2’ de pol 3 anere elastique analogue a du cuir puisse etre separee du 
5 materiau de base 3’ et, de ce ^t, ce genre de fermeture contact n’est pas convenable 
pour une fermeture contact servant de matdriau industriel auquel on demande d’etre 
resistant et rigide, en tant que sangle ou bwde de serrage. 

RESUME DE L’INVENTION 

La presente invention a ete elaboree en consideration des problemes ci-dessus, et 
10 un objet de la presente invention est de foumir une fermeture contact ,dans laquelle un 
element formant feuille en resine de synthese est soude a la surface envers d’un textile de 
base d’un element d’engagement de fermeture contact comportant, unp pluralite 
d’eldments d’engagement implantes sur une surface d’un textile de base tisse ou tricote, 
la fermeture contact 6tant r6sistante et rigide, de fafon telle que I’dl^ment d’engagement 
15 de la fermeture contact et I’element formant une feuille ne se separent pas facilement en 
cours d ’utilisation, et etant convenable en tant que fermeture contact destinde a Stre 
utilisee en tant que materiau industriel dans la construction de tunnels et dans des travaux 
similaires, en tant que sangle ou que bande de serrage. 

Un autre objet de la presente invention est de foumir une fermeture contact dans 
20 laquelle I’affimte des materiaux de resine de synthese qui doivent etre. melanges lors du 
soudage est amdliorde en utilisant le meme type de materiau de resine de synthese pour 
I’element d’engagement de fermeture contact et pour I’element formant une feuille, les 
elements respectifs etant, de ce fmt, solidement r^nis en ime seule pi^e et permettant 
une teinture excellente, et foumissant en outre une fermeture contact apte a Stre 
25 recyclee. 

Encore un autre objet de la presente invention est de foumir une fermeture 
contact dans laquelle sont formdes des saillies en faisant fondre la resine de synthese de 
I’element formant feuille et en la faisant pm^er dans la te;dure de tissage ou dans la 
texture de tricotage d’un tissu de base d’un element d’engagement de fermeture contact 
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de fa 9 on telle que Teleinent d’engagement de fermeture contact et I’element formant une 
feuille sent solidement assembles pour eviter qu’ils ne se separent. 

Un objet de la presente invention est de foumir une fermeture contact dans 
laquelle sont utilises pour I’eldment d’engagement de fermeture contact et pour I’element 
formant feuille des matenaux de resine de synthese ayant chacun un point de fusion 
different de fkfon telle qu’un Element formant une feuille peut etre soude aisement sur un 
element d’engagement de fermeture contact, et que les elements d’engagement implantes 
sur le textile de base ne sorit pas deteiiores. 

Un autre objet de I’invention est de fouriiir une fermeture contact dans laquelle 
un textile de base tisse ou tricote de I’element d’engagement de fermeture contact est 
soude sur les surfaces endroit et envers de I’eldment formant une feuille de maniere a 
augmenter son champ d’applications et qui rende possible de fabriquer une bande, avec 
une fermeture contact unique, en formant une configuration particuliere des elements 
d engagement des surfaces endroit et envers. 

Pour atteindre I’objet ci-dessus, selon un premier aspect de I’invention, on foumit 
une fermeture contact dans laqueUe une surface d’un element 2 formant une feuille en 
resine de synthese est Soudee d’un seul tenant sur une surface envers d’un textfie de base 
3 d’un element d’engagement 1 de fermeture contact, comprenant une surface 
d’engagement 4 dotee'd’une pluraHte d’dlements d’engagement males 5 ou d’une 
pluralite d’elements d’engagement femelles 6 ou d’une pluralite d’elements 
d’engagement m§les et une pluraHte d’eldments d’engagement femelles melanges 5 et 6, 

les elements d’engagement etant implantes sur une surface de textile de base 3 tisse ou 
tricote. 

De preference, on foumit une fermeture contact dans laquelle la fibre synthetique 
formant I’element d’engagement de fermeture contact et la fibre synthetique de I’element 
2 formant une feuille Sont constitutes du meme type de resine de synthese. 

Tbujours de presence, on foumit une fermeture contact dans laquelle la resine 
de synthese de I’elem^ 2 foimant une feuille est fondue, et dans laquelle on fait 
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penetrer cette resine dans la texture de tissage du textile tisse du tissu de base 3 de 
I’element d’engagement de fermeture contact, de maniere a former des saillies 10. 

Encore de preference, on fpumit une fermeture contact dans laquelle la saillie 10 
est formee dans la texture de tissage 1 1 de textile tisse ou dans la texture de tricotage 12 
5 de textile tricote du tissu de base 3 de I’^lement d’engagement 1 de fermeture contact, 
presente une partie 13 constituant une tete bombee en forme de sphere, ou de sphere 
coupee. 

De preference, on foumit une fermeture contact dans laquelle I’eiement 
d’engagement 1 de fermeture contact est realise en tissant ou en tricotant le textile de 
10 base 3 de I’efement d’engagement 1 de femeture contact en utilisant ime fibre 

synthetique dotee d’un bas point de fusion, et I’element 2 formant une feuille est realise 
d’un seul tenant en une resine de synthese dotee d’un point de fijsion.plus eleve.que celui 
de la fibre de synthese de I’element d’engagement de fermeture coiitact, et I’element 2 
formant une feuille est fondu a chaud et soud6 a l’61toent d’engagement 1 de fermeture 
15 contact. 

Encore de preference, on foumit une fermeture contact dont le tissu de base 3 de 
I’element d’engagement 1 de fermeture contact rdalisd par tissage ou par tricotage, 
comportant des elements d’engagement 5 males implantes ou des elements d’engagement 
6 femelles implantes, ou des elements d’engagement femelles et males melanges 5 et 6, 

20 est soude k la surface envers de I’element 2 formant feuille realise pa^ moulage de resine 
de synth^e de maniere a former une seconde surface d’engagement 4^ les surfaces 
d’engagement 4 6tant form^es aussi bien sur la surface endroit que sur la surface envers 
de I’element 2 formant feuille. 

De preference, on foumit une fermeture contact dans laquelle la surface 
25 d’engagement 4 formee sur une surface de I’element 2 formant feuille et la seconde 
surface d’engagement 4, form^ sur une surfece envers de I’efement 2 formant feuille 
comportant des elements d’engagement 5 et 6 qui se mettent en prise lorsqu ’une 
fermeture comportant un seul plan est enroul^ de fepon telle que ces stufaces 
d’engagement se font fece. 
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BREVE DESCRIPTION DES DESSINS 

La figure 1 est une vue en coupe par le cote d’une fermeture contact dans 
laquelle un element d’engagement de fermeture contact et iin element formant feuille 

sont soudes selon une premiere forme de realistion de I’invention, representant une partie 
principale de celle-ci. 

La figure 2 est une vue en coupe par le c6te d’une fermeture contact dans 
laquelle un element d’engagement de fermeture contact et un element formant feuille 
sont soudes selon une deuxieme forme de realisation de f invention, representant une 
partie principale de celle-ci. , 

La figure 3 est une vue en coupe par le cote d’une fermeture contact dans 
laqueUe un element d’engagement de fermeture contact et un element formant feuille 
sont soudes selon uhe troisfeme forme de realisation de I’invention, representant une 
partie principale de celle-d. 

La figure 4 est une vue en coupe par le c6te d’une fermeture contact dans 
laquelle un element d’engagement de fermeture contact et un dement formant feuille 
sont soudes selon une quatrieme forme de realisation de Tinvention, representant une 
partie principale de celle-ci. 

La figure 5 e^ ime vue en coupe par le c6td d’une fermeture contact 4anc 
laquelle un element d’engagement de fermeture contact et un dement formant feuille 
sont soudes selon une cinqUidne forme de reaHsation de I’inventiori, representant une 
partie principale de cdld-ci. 

La figure 6 est line vue en coupe par le c6t6 d’une fermeture contact dans 
laquelle tin dement dferigagement de fermeture contact et un dement formant feuille 
sont soudes selon une sixieme forme de realisation de I’invention, representant une partie 
principale de celle-d. ' "• 

La figure 7 est une vue en coupe d’une fermeture contact cormue. 

DESCRIPTION DES FORMES DE REALISATION PREFEREES 

Dans ce qui suit la forme de reaUsation d’une fermeture contact de la presente 
invention va etre decrite avec reference aux dessins d’accompagnement. 
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l^ans une fermeture contact de la pr^eote invention, une sur&ce d’engagement 4 
est realisee en implantant un tissu de base 3 et des elements formant feuille sur vine 
surface du tissu de base 3, k Taide de moyens de tissage ou de tricotage, en utilisant un 
crin en monofilament de fibre de polyamide, tel que le polyamide 66,,le polyamide 6-12, 

5 le polyamide 6-10 et des polyamides similaires, ou bien en im plantant le tissu de base 3 et 
des dlements d’engagement males 5 ,qui consistent en des parties 7 comportant une tete 
d’accrochage en forme de crochet, ou bien en des parties 8 comportant des tetes en 
forme de champignons sur une surface du tissu de base 3, par tissage.ou par tricotage, en 
utilisant un crin en multi-filaments et un crin en monofilament en , fibre de.polyamide, ou 
10 bien encore en implantant le tissu de base 3 et un melange d’el6ments d’engagement 

mSles 5 et d’dldments d’engagement femelles 6 sur une surface de celui-ci, par tissage ou 
par tricotage, en utilisant un crin multi-filaments et un crin monofilament en fibre de 
polyanoide, de maniere a realiser un element d’engagement 1 de fermeture contact. D est 
possible d’utiliser, en tant que fibre synthetique employee dans I’element d’engagement 1 
15 de fermeture contact, une fibre de synthase appropride autre qu’une fibre de polyamide, 
telle qu’une fibre de polyester. 

D ’autre part, un Element formant feuille 2 est realise en extrudant ou en moulant . 
par injection de la resine polyamide, de la resine. polyester ou de la resine polypropylene . 
sous la forme d’une feuille. La fibre synthetique et la resine de synthese qui doivent etre 
20 utilisees pour I’dlement d’engagement 1. de fermeture contact et pour I’element for mant 
feuille 2 peuvent etre combinees de mani^e appropriee pour realiser une fermeture 
contact. H est preferable que la fibre synthetique destinee a etre utilisee dans I’element 
d’engagement 1 de fermeture contact ait un point de fusion egal ou superieur au point de 
fusion de la resine de ^mthese destinee a etre utilisee dans I’dldment formant feuille 2. 

25 Cependant, ime fibre synthetique ayant vm point de fusion inferieur a celui de la rdsine de 
synthese destinde a etre utilisee dans I’element formant feuille 2 pent dtre utilisde en tant 
que fibre synthetique destinde a Stre employee dans I’dldment d’engagement 1 de 
fermeture contact, selon les applications envisagdes. ' : . ; , 
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Comme decrit plus haut, Teldment d’engagement 1 de fenneture contact realise a 
I’aide de moyens de tissage ou de moyens de tricotage et Pelement fonnant feuille 2 sont 
assembles. En tant que Pun des moyens de fixation, on utilise de Pair chaud souffle sur 
une surfece de Pelement formant feuiUe 2 au moyen d’une machine de soudage par air 
chaud, et de moyens similaires, de manidre k faire fondre et ramollir la surface de 
Pelement formant feuille 2, puis la surface envers du tissu de base 3 de Pelement 

d’engagement 1 de fenneture contact est pressed contre la surface fondue et fixee a 
celle-ci. 

n est possible de faire fondre la face arribre du tissu de base 3 de Pelement 
d’engagement 1 de fenneture contact en m6me temps tpie Pdleinent foimant feuille 2 qui 
dok Stre soudd. En outre, en tant que moyen de fixation, il est egalemem possible de 
&ire fondre et ramollir la surface de Pflement formam feuille 2 en utilisant un rouleau de 
chaufiage et en amenant le tissu de base 3 et I’adment d’engagement 1 de fenneture 

contact en contact de maniere a ce qu’ils soient presses et fixes ensemble. 

L’element formant feuille 2 est moule par extrusion continue ou par moulage pm^ 

injection d’une resiiie de synthese et de produits simUaires, sous forme de feuille. H est 
dgalement possible de presser et de souder la surface envers du tissu de base 3 de 
Pelement d’engagemeht 1 de fermeture contact comportant la surface d’engagement 4 

contre la surface de Pelement formant feuille 2 apres que P^ement formant feuille 2 a ete 
realise. 

Dans ce qtri suit les formes de reaUsation des modes d’assemblage de l’61ement 
d’engagement 1 de fermeture contact et de Pelement formant feuiUe 2 vont etre decrits. 

Dans une fermeture contact representee sur la figure 1, selon une premiere forme 
de realisation, un crin de monofilament est tisse ou tricote dans le tissu de base 3, tisse 
ou tncote, avec le cnn de multi-filaments d’une fibre synthetique teUe qu’une fibre de 
polyamide, sous forme d’une boucle, et une extremite du crin de monofilament tisse ou 
tncote en forme de boucle est fondue de' maniere a former une partie 8 constituant une 
tete en forme de champignon^ I’diement d’engagemeht male 5 etant ainsi realise. 

L’element formant feuille 2 en resine polyamide est alors fondue et soudee sur la surface 
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envers du tissu de base 3 de I’element d’engagement 1 de fermeture contact comportant 
les elements d’engagement mMes 5. 

Dans une fermeture contact representde sur la figure 2, selon une deuxieme forme 
de realisation, lorsque I’dlement formant feuille 2 est soudd a Tdement d’engagement 1 
de fermeture contact, de la resine de synthese fondue de I’element formant feuille 2 
s ecoule dans la texture de tissage 1 1 du textile tisse ou dans la texture de tricotage 12 
du textile tricot^ du tissu de base 3 tisse ou tricote de Telement d’engagernent 1 de 
fermeture contact et s’ecoule hors de la surface du tissu de base 3, si bien qu’une saillie 
10 comportant une partie 13 formant une tete bombee en forme de sph^e, ou de sphere 
tronquee est moulee d’un seul tenant. En consequence de cela, Telenient d’engagement 1 
de fermeture contact et I’eldment formant feuille 2 de la fermeture contact, sont. 
fermement relies entre eux. 

Dans une fermeture contact representee sur la figure 3, selon une troisieme forme 
de realisation, r616rnent d’engagement 1 de fermeture contact sur lequel des parties 9 
constituant des boucles sont formas sur la svuface du tissu de base 3, tricot^ ou tisse en 
utilisant un crin multi-filainents d’rme fibre synthetique telle qu’une fibre de polyamide, 
une fibre de polyester et des fibres similaires, et ces parties formant des boucles 9 sont 
desenchevStrees par brossage de matiiere a former les elements d’e ng agernent 6 femelles, 
une surface de I’element formant feuille 2 moulee d’un seul tenant ayec une resine de 
synthese teUe qu’une resine polyamide, une resine polyester et des resines similaires, est 
soud^ a la surfece envers du tissu de base 3 de I’eldment d’engagement 1 de fermeture 
contact. 

Dans la fermeture contact reprdsentee sur la figure 4, selon une quatrieme forme 
de realisation, le tissu de base 3 de I’element d’engagement 1 de.fermeture contact est 
realise en tricotant ou en tissant une fibre synthdtique ayant im point de fiision inferieur a 
celui du crin multi-filaments de fibre polyamide 6. La fibre synthetique ayant un point de 
fiision elevd, par exemple im crin monofilament de polyamide 66 est alors tisse ou tricotd 
dans le tissu de base 3 de maniere a realiser la partie formant boucle 9. Un cote de la 
partie 9 formant boucle est alors coupe de maniere a realiser une paitie 7 constituant une 
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tete en fonne de crochet, afin de realiser I’element d’engagement 1 de fermeture contact 

comportant les dements d’engagement 5 males. 

L element formant feuille 2 est realise d’un seul tenant avec une resine de 
synthese ayant un point de fiision inferieur a celui de la resine polyamide 6 puis, en 
5 soufflant de I’air chaud sur la surface de relement formant feuiUe 2 et sur la surface 

envers du tissu de base 3 de I’element d’engagement 1 de fermeture contact, ces surfaces 
sont fondues et ramolUes, puis r^ement d’engagement 1 de fermeture contact est soude 
a 1 element formant feuille 2. Au cours de ce processus de soudage, les elements 
d engagement males 5 ne sont pas fondus, si bien qu’en consequence de cela, on dispose 

10 d’elements d’engagement males 5 ayaht une force d’engagement importante. 

En tant qu’une autre forme de realisation, I’dement d’engagement 1 de fermeture 
contact est obtenu en realisant le tissu de base 3 de I’element d’engagement 1 de 
fermeture contact et les elements d’engagement femelles et males 5 et 6 en tissant ou en 
tricotant une rdsihe de synthese a bas point de fusion, telle qu’un multi-filaments et un 
15 monofilament de fibre de polyamide 6, puis I’element formant feuille 2 est r^se d’un 
seul tenant en utilisant une resine de synthese ayant un point de fusion 61eve, telle qu’une 
resine polyamide 66. Alors, en soufflant de Pair chaud sur la surface de I’element formant 
feuUle 2, ou en ch'auffant la surface au moyen d’un rouleau chauffant, la surface de 
I’element d’engagement 2 est fondue et ramollie, et I’element d’engagement 1 de 
20 fermeture contact est presse et soude sur celle-ci afin d’achever la fermeture contact. 

Dans une fermeture contact representee sur la figure 5, selon une cinquieme 
forme de r^isation, le tissu de base 3 est realise par tissage ou par tricotage avec une 
fibre synthetique teUe qu’un crin multi-filaments et un crin monofilament de polyamide 6 
et les parties formant des boucles 9 sont r6alisees sur une partie de la surface 
23 d’engagement 4 du tissu de base 3 en tiSsant ou en tricotant le crin multi-filaments et 

elles sont ddsenchevetrees par brossage de mani^re i realiser les elements d’engagement 
femelles 6. 

L’ejctremite superieure du monofilament tisse ou tricote en forme de partie 
formant boucle dans une partie de la surface d’engagement 4 est fondue de maniere a 
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realiser la partie 8 constituant une tete en forme de champignon, d’engagement 

male 5 se trouvant, de ce fait, realise. En consequence de cela, I’element .d’engagement 1 
de fermeture contact compoitant des elements d’engagement femelles 6 et des elements 
d’engagement rhales 5 melanges sur la surface d’engagement 4 du tissu de base 3 se 
5 trouve realise. Cet element d’engagement 1 de fermeture contact est soude sur la surface 
de I’dldment formant feuille 2 r^isde d’un seul tenant en une resine, synthetique telle 
qu’ime resine polyamide 6, sous forme d’une feuille, grace aux moyons decrits dans les 
formes de realisation mentioimees plus haut. La fibre synthetique et la resine synthetique 
utilisees dans I’element d’engagement 1 de fermeture contact et dans I’^lement formant 
10 feuille 2 peuvent etre remplac^s pm d’autres fibres synthetiques et d’autres resines 
synth6tiques appropri6es, et dgalement 6tre.combindes avec celles-ci.; 

Dans une fermeture contact repr6sentee sur la figure 6, selpn une sixienae forme 
de realisation, les tissus de base 3 sont realises .^ur les surfaces endroit et envers de 
I’element formant feuille 2 constitue d’un seul tenant d’une fibre syirthetique telle que la 
15 resine polyamide 6, en forme.de feuille, en tissant ou en tricotmt du crm multi-filaments 
de fibre synthetique telle qu’une fibre (le polyamide 6. Alors, en realismt les parties 8 
constituant des fetes en forme de champignons sur une surface du tissu de base 3 en 
traitant le crin de monofilament, I’efement d’engagement 1 de fem^emre. contact 
comport^t les elements d’engagement males 5 formes sur la sujrface d’engagement 4 se 
20 trouve realise. Ensuite les parties formant des boucles 9 sont r^sees sur une partie de la 
surface du tissu de base 3 en tissant ou en tricotant le crin de multi-filanients de fibre 
synthetique telle que la fibre de polyamide 6 puis les parties formant des. boucles 9 sont 
desenchev6trees par brossage de maniere a obtenir I’elem^it d’engagement 1 de 
fermeture contact comportant la surfece d’engagement 4 dans laquelle les elements 
25 d’engagement femelles 6 sont realises. Alors, aussi bien les surfaces endroit et envers de 
reldment formant feuille 2 que la surface envers du tissu de base 3 de chaque element 
d’engagement 1 de fermeture contact sont fondues et les elonents d’engagement 1 de 
fermeture contact respectifs sont soudes a I’element formant feuille 2 qui foumit une 
fermeture contact convenable, qui peut etre appliquee sur une sangle pour €tre utilisde 
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pour relier des produits en utilisant les deux surfaces des surfaces d’engagement 4 d’une 
fermeture contact ne compoitant qu’un seul element. 

Pour une fermeture contact qui peut etre utilisee pour une sangle, avec un seul 
ensemble, en tant qu’el^ent d’engagement 1 de fermeture contact qui doit etre soude 
5 aussi bien sur la surface endroit que sur la surface envers de I’dement formant feuille 2 
moule en une seule piece en resine synthetique, le meme type d’element d’engagement 1 
de fermeture contact compoitant a la fois les elements d’engagement mtles 5 et les 
elements d’engagement femeUes 6 peut Stre utilise sur la surface d’engagement 4 et sur 
la seconde surface d’engagement 4. Ce genre de fermeture contact est facile a fabriquer 
10 et la gestion des stocks est aisee. 

La fermeture contact de la presente invention comporte la structure decrite plus 
haut, qui procure les efFets suivants. 



Selon le premier aspect de la presente invention, en raison du fait que I’element 
formant feuille en rdsine ^thetique est directement soude sur le tissu de base de 

15 I’eldment d’engagement de fermeture contact sans utiliser un adhesif quelconque, en 
faisant fondre d’un seul tenant une surface d’un element formant feuille en resine 
synthePque sur la surface envers d’un tissu de base d’un elem^t d’engagement de 
fermeture contact, comprenant une surface d’engag^ment compoitant une pluralite 
d’elements d’engagement males, ou d’clements d’engagement femeUes ou bien des 

20 elements d’engagem^t males etfemellds melanges, implantes sur une surf^^^ 

de base tissd ou tricot^, les surfaces soudees ne se separent pas en cours d’utilisation et 
dies procurent une fermeture contact resistante qui est durable et qui est en particulier 
appropnee en tant que fermeture contact destine a etre utUisee comme materiau 
industriel dans la construction des tunnels, oii dans des travaux similaires, qui necessitent 

25 de supporter une force de traction importante, ainsi qu’en tant que sangle ou que bande 
de serrage. - . 

En rcalisant I’eldnent d’engagement de f^meture contact et I’eldment formant 
feuiUe avec le meme t^ de resine de synthese, on est assurd d’obtenir une excellente 
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aptitude h la teinture, et en outre, on dispose d’une fenneture contact apte a 6tre 
recyclee. 

En realisant des saillies cn faisant penetrer la resine de synthese dam la texture de 
tissage ou dans la texture de tricotage d’un tissu de base d’un Element d’engagement de 
5 fermeture contact, ct en outre, en fonnant une partie constituant une tete bond>^ a une 
extremity de la saillie, on empdche la separation au niveau des sur&ces bombees de 
relement d’engagement de fermeture contact et de f^ement formant feuille, et en outre, 
en realisant la partie comportant une tete bombee a Tej^emit^ de la saillie, on obtient 
une fermeture contact robuste qui ne se separe jamais a la surface de jonction, ce qui 
10 assure un long usage. 

Du fait que I’element d’engagement de fermeture contact est.constitu^ de fibres 
synthetiques dotees d’un point de fusion eleve, I’element formant %iille est r^alisd en 
une resine synthetique comportant un point de fusion moms eleve que celui de I’el^ment 
d’engagement de fermeture contact et I’element formant feuille est alors fondu par la 
15 chaleur et soud6 a I’^em^t d’engagement de f^meture contact, I’element formant 

feuille peut ^tre soude sur I’eldment d’engagement de fermeture contact de fa 9 on aisee, 
et en outre, les elements d’engagement implant^ sur le tissu de base ne sont pas 
endommages par la chaleur, ce qui garantit le maintien d’un engagement solide. 

En realisant I’^ement ci’engagement de f<^meture contact en une fibre 
20 synthetique dotee d’un bas point de fiision et en realisant I’dldment formant feuille en une 
resine synthetique dotee d’vm point de fusion plus eleve que celui de I’element 
d’engagement de fermeture contact et en faisant fondre une surface de I’eldment formant 
feuille par la chaleur et en la soudant alors sur I’dlement d’engagement de fermeture 
contact, on obtient une fibre synthetique dont I’el^ment formant feuille est rigide et dont 
25 I’dlement d’engagement de fermeture contact est plus souple que I’elemOTt for mant 
feuille et qui est appropriee pour des bandes de serrage destinees a des sacs, des 
chaussures et des articles similaires. 

En realisant une deuxieme surface d’engagement en soudant un tissu de base tisse 
ou tricotd de I’dlement d’engagement de fermeture contact comportant des elements 
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d engagement miles, des elements d’engagement femeUes ou des elernems d’engagement 
males et femelles melanges, qui y sont implantes, laquelle deuxieme surface 
d’engagement est soudde sur une surface envers de I’dlement foimant feuille, on obtient 
une fermeture contact qui est apte a se mettre en prise avec des produits aussi bien avec 
les surfaces endroit qu’avec les surfaces envers, et qui, de ce fait, est tres commode, et 

dont le champ d’application est acCTu. 

En raison du fait qu’une surfece d’engagement reaUsee sur la surface endroit de 
I’element formant feuUle et qu’une seconde surface d’engagement formee sur la surface 
envers de celui-ci ont chacune des dements d’engagement implantes qui se mettent en 
pnse lorsqu’ils se font face, il est possible de placer en vis-a-vis les surfaces endroit et 
envers, et en prise entre elles si la fermeture contact est assez longue, eUe est convenable 
pour une bande qui est utilisee en tant qu’eldment unique. De ce fait, de remarquables 
effets sont obteniis grace a la preseirte invention. 
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Revendications 

1. Fermeture contact caracterisee en ce qu’une surface d’un Element (2) formant 
une feuille, en resine de synthese, est soudee d’un seul tenant sur une .surface envers d’un 
5 tissu (3) de base d’un element d’engagement (1) d’une fermeture contact comprenant 
une surface d’engagement (4) comportant, implantes sur elle, une pluralite d’61dments 
d’engagement males (5) ou une plurality d’elements d’engagement femelles,(6) ou une 
pluralite d’elements d’engagement mSles et d’elements d’engagement femelles (5, 6) 
melanges, situes sur une surface d’un tissu de base (3) tisse ou tricote. . 

10 2. Fermeture contact selon la revendication 1, caracterisee. en ce que I’element 

d’engagement (1) de fermeture contact et 1’ element (2) formant une feuille spnt . 
constitues du meme type de resine de synth^e. 

3. Fermeture contact selon la revendication 1, caracteriste en ce que la resine de 
synth^e de I’element (2) formant une feuille est fondue et qu’on la fait penetrer dans la 

15 texture de tissage (1 1) du textile tisse, ou dans la texture de tricotage (12) du textile 

tricote du tissu de base (3) de I’element d’engagement (1) de fermeture contact, de fapon 
telle qu’elle forme des saillies (10). 

4. Fermeture contact selon la revendication 3, caracterisee en ce que la saillie (10) 
formee dans la structure de tissage (1 1) de textile tisse ou de la texture de tricotage (12) 

20 de textile tricote du tissu de base (3) comporte une partie (13) formant une tSte bombee 
a son extremite. 

5. Fermeture contact selon la revendication 1, caractOTsee en ce que I’element 
d’engagement (1) de fermeture contact est r^ise en une fibre synthetique dotee d’un 
point de fusion eleve, I’element (2) formant une feuille est realise en une resine de 

25 synthese dotee d’un point de fiision infMeur i celui de I’element d’engagement (1) de 
fermeture contact et en ce que I’element (2) formant une feuille est fondu a chaud et 
soud6 a I’element d’engagement (1) de fermeture contact. 

6. Fermeture contact selon la revendication 1, caracterisee en ce que I’dement 
d’engagement (1) de fermeture contact est constitue d’une fibre synthetique k bas point 
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de fusion, en ce que Tdement formant une feuille (2) est constitue d’une resine de 
synthese dotee d’un point de fusion plus eleve que celui de I’element d’engagement (1) 
de fermeture contact, et en ce qu’une surface de I’element formant une feuille (2) est 
fondue par la chaleur et soudee a I’dement d’engagement (1) de fermeture contact. 

5 7. Fermeture contact selon la revendication 1, caracterisee en ce que le tissu de 

base (3) tricote ou tisse de I’element d’engagement (1) de fermeture contact comportant 
des dements d’engagement males (5) ou des dements d’engagement femelles (6), 
implantes, ou un mdange d’dements d’engagement femelles et males (5, 6), est soude a 
la surface envers de I’dement (2) formant une feuille de maniere a constituer une 
10 seconde surface d’engagement (4). 

8. Fermeture contact selon la revendication 7 , caracterisee en ce que la surface 
d’engagement (4),realisee sur une surface de I’element formant une feuille (2) et la 
seconde surface d’engagement (4) constituee sur une surface envers de I’dement formant 
ime feuille (2) comportent des dements d’engagement implantes (5, 6) qui se mettent en 
prise lorsqu’ils se font face mutuellement. 



15 
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FIG. 5 
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FIG. 7 
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